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"MOLDE DE INJECAO POR CENTRIFUGAgAO" 0^ 
Campo da invengao 

Refere-se a presents invengao a um molde bipartido 
utilizado na injegao, por centrifugagao, da gaiola de 
5 alumlnio, ou de outro material adequado, no pacote de 
laminas de ago do rotor de um motor eletrico, 
particularmente do rotor de pecjuenos motores eletricos, 
tais como aqueles utilizados nos compressores hermeticos 
de sistemas de ref rigeragao . 

10 Antecedentes da invengao 

Ja e conhecida da tecnica a injegao, por dentrif ugagao , 
das gaiolas ' de alumlnio em rotores, foymados por um 
pacote de latninas de ago anelares, superpoi^fcas e providas 
de aberturas que se alinham longitudinalmente com as 

15 aberturas das outras ISminas do pacote, para definir 
pluralidade ..de canais axiais interligando as faces 
^ : externas das laminas extremas/" do pacote ; e;'..angularmente \ i'/- 
distanciados ^^entre si ao longo de um alinhaitieiitb circular ii, 

• V- qoncSntrico - ao eixo geom^tricp longitudinal : do ■ .pacote de • ; ; 

2X). ClSminas, mias ; radialmente '^rectiado em 'relagSo ^ face 

lateral ,dest^ ultimo. • * / - \ 

pacote de laminas, com o ; eixo. geometricb- longitudinal ' ' 
:. > r 'disposto verticalmente, e posi'cionado no interior de um T 
; . molde que define uma cavidadet': anelar inferior junto a " = 

25 face externa da lamina extrema inferior e uma cavidade 
superior, substancialmente cilxndrica ou tronco-conica, 
junto a face externa da lamina extrema superior e aberta 
para um canal de entrada de alumlnio no molde. 
Durante o vazamento do alumlnio, o pacote de laminas tern 

3 0 seu furo axial central, no qual sera posteriormente 
montado o eixo do motor elStrico, preenchido com um macho 
tendo um extreme superior substancialmente nivelado com a 
l&mina extrema superior do pacote de Itmina e tendo uma 
porgao extrema inferior alargada, assentada em urn 

35 respect ivo alargamento extreme inferior do furo axial 
central do pacote de ISminas e contra a porgao do molde 
que define a cavidade ' inferior . 
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O alumlnio 6 vazado na cavidade superior, passando 
atraves dos canals axiais do pacote de Itminas para 
cavidade inferior, preenchendo esta ultima, os canais 
axiais e a cavidade superior, nessa ordem, solidif icando- 
se em um padrao ascendente e radial para dentro, a medida 
que o molde gira em torno de seu eixo geometrico vertical 
e o metal esfria. 

Terminado o vazamento e a solidif icagao do alumlnio, o 
molde 6 aberto e" o rotor formado e sxibmetido a uma ou 
mais operagoes pata eliminagao do canal de entrada e 
desobstrugSo do ad^jacente extremo furo axial central do 
pacote de laminasj.e definigao do perfil interno. correto 
para o anel superior da gaiola de alumlnio que compreende 
ainda, em pega (inica, um anel inferior, forroado pelo 

15 molde, e uma pluralidade de barras formadas no interior 
dos. caaiais axiais db pacot^ de laminas. ' 
Na: ■ injegao, por pcfentrifugagao,' v. desses rotoris/ as 
cavidades superior >. inferior do molde e o prdprio', .pacote 
de.., iaminas sao aquecidos para que o ..klumlnio passe pela 
2 0 cavidatde superior e-pelos canais ikiais do. pacote de 
latninas sem : se solidif iqar,' • alcarig^hdo, 

gravitacionalmente> -a .cavidade infer'ior,. preenchendo-a e 
inici.a|rido; sua solidif icagao de 'forst.; para dentro e de 
baixo 'para cima, enquanto o molde per^nanece girando . 
25 Para que o molde de injegao, envolvendo e travando 
superior e inf eriormente o pacote de ISminas, possa girar 
em torno de seu eixo longitudinal vertical, as cavidades 
superior e . inferior , do molde sao montadas, 
respect ivamente, sobre um mancal superior e um mancal 
30 inferior carregados pela estrutura do equipamento de 
inj egSo . 

Nos moldes do tipo acima mencionado, a ocorrgncia de 
desvios de concent ricidade e paralelismo entre os eixos 
geometricos das cavidades superior e inferior acabam por 
35 provocar vibragoes no molde e no pacote de iaminas 
durante o giro do molde, vibragoes essas que atuam no 
material met^lico sendo solidificado nas cavidades 



superior e inferior. 

Urn grande problema causado pelas referidas vibragoes do 
molde em rotagao, durante a solidif icagao do alumlnio, e 
que as barras da gaiola, formadas no interior dos canais 
axiais do pacote de laminas, e mesmo os aneis, tendem a 
apresentar rachaduras, sendo as barras transversalmente 
quebradas no interior do pacote de laminas, de modo nao 
perceptlvel por observagao visual externa do rotor 
acabado. A quebra ou rachadura de uma ou mais barras ou 
dos aneis superior e.u inferior da gaiola prejudica 
consideravelmente a ..• qualidade do rotor. e, 
consequentemente, a eficigncia do motor el^trico a ser 
formado. 

Uma das possibilidades de se minimizar ou mesmo eliminar 
a perda de qualidade por vibragoes indevidas do molde, 
durante, -a solidif icagao ^cio aluminio, e -a de. se montar as 
duas cavldades do molde -.'em ! um s6 mancal inferior, com -o 
que sao;.: p;nifdcados os eixos das duas-.. jiartes de moldei:- ! 
Entretantd,:.. nessa . solugao, as. cavidade^'si. : superior^ -e 
inferior'- do. molde estao guiadas por cplunas fixadas ' na 
cavidade- ii^ferior.- A- qavidade superior , -6 axialmente 
deslocSvel./; ;; guiada pelas v colunas , para, abi:ir. e f echar ' o 
molde, :".cont.'--b .que a cavidaide superior.;, sb;':' m;^ntem retida 
deslizantemente naa colunas, limitando consideravelmente 
a autbmagao das operagoes de carga do pacote de laminas 
no molde e de descarga do rotor centrifugado, al^m de 
problemas de concent ricidade e .batimento no rotor. 
Apesar de a montagem das duas cavidades de molde em urn 
tinico con junto de mancal izagSo inferior permit ir a 
eliminagao do problema das rachaduras das partes da 
gaiola de alumlnio, provocadas por desvios de 
cbncentricidade e paralelismo entre os eixos geom^tricos 
das duas cavidades de molde, esse conhecido molde da 
tecnica anterior ainda mantgm a cavidade superior do 
molde montada nas colunas que se projetam axial e 
excentricamente da cavidade inferior, quando alcanga a 
posigao de molde aberto para carga do pacote de ISminas 
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ou retirada do rotor centrif ugado - Desse modo, a 
movimentagao do pacote de laminas para dentro e para fora 
do molde tem que ser feita passando-se radialmente o 
pacote de laminas pelo vao formado entre duas colunas 
5 consecutivas. Essa caracterl stica das solugoes de 
mancalizaqjao inferior tinica com • cavidade superior 
deslocavel axialmente ao longo das colunas, entre as 
posiqioes de molde aberto e fechado, exige solugoes 
complexas para se alcancpar urn elevado grau de automagao 
10- na produgao dos rotores." e baixo tempo ciclo, 
comprometendo assim a produtividade. 
Objetivos da invencSo 

Visando solucionar as deficigncias dos moldes de injegao 
por centrifugagSo da tgcnica anterior, apresentando 
15 cavidades superior e .inferior de molde rotativamente 
montadas em urn;, tlnico conjioiito de mancal; inferior, a 
■•• presente inv^engao propSe um molde de ; construgao 
■■■ relativamente^, simples e ef iciente para gararit±?^^a rotaqiao 
balanceada dp ■. molde durante a, solidif ica?ao;;. da:!gaiola no 
pacote de lamiiiks; evitando vibragoes e ruptara/ de partes 
.=:r Gomponentes -'da ...^aiola, .. particularmente de-.-s-ua^ barras, 
■ •: s:em provocar-: liraita^oes quarito ao acesso a^ interior do 
molde nas operagoes- automat izadas de carga^do.' pacote de 
Itminas no molde'>' e descarga do rotor centrif ugado . 
25 Sumario da invencao 

O molde objeto da invengao € aplicado a um molde de 
injegao, por centrifugaqiao, de alumlnio ou de outra liga 
metSlica adequada na formagao de pegas diversas corao, por 
exemplo, a gaiola do rotor de um motor el^trico utilizado 
30 em compressores hermgticos. 

De acordo com a invengao, o molde compreende: 
uma por?ao de molde inferior tendb um bloco bSsico 
inferior e giratoriamente montado em meios de mancal 
fixados em uma estrutura de mSquina de injegao por 
3 5 centrifugagao, uma plural idade de colunas axiais 
periferica e superiormente fixadas ao bloco b^sico e um 
bloco movel definindo uma cavidade inferior de molde e 
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sendo montado deslizantemente nas colunas axiais, de modo 
a ser axialmente deslocado entre uma posigao de molde 
aberto e uma posigao de molde fechado. Meios elasticos 
sao montados assentados no bloco basico, de modo a forgar 
5 constantemente o bloco movel para a posigao de molde 
fechado, sendo ainda provido um -meio impulsor 
operativamente associado a estrutura de maguina e ao 
bloco m6vel e seletivamente acionado para deslocar o 
bloco movel para a posigao de molde aberto, contra a agao 
10 das meios elasticos. Uma porgaq de molde superior e 
destacavelmente assentada nas colunas axiais e nelas 
fipcada, por meios de trava, em . uma posigao de molde 
fechado . 

A disposigao construtiva acima definida permite manter-se 
15 as duas porgoes de molde corretamente - posicionadas e 
alinhadas,: na posigao de molde jfechado; por .meio das 
coiunas axiais, fiicando o molde iriancalizado em rum unico 
conjunto de mancap.^ fixados a estr:utura da macjuina- e 
sustentando' rotat:ivaT|iente a porgao: de molde inferior, A 
20 porgao de molddr.v superior e levada a engata'i:-:se/. ' em 
posicionamento garantido pelasv colunas axiais- . que sao 
rigidas e correta^mente f ixadas a porgao . de I>molde 
inferior. Essa montagem elimina o . probiema:: -de 
desalinhamento dos eixos geometricos das duas porgo^s de 
25 molde. 

Alem do aspecto acima citado, a presente construgao 
permite que a porgao de molde superior seja destacada 
completamente das coliinas axiais e delas afastada por 
meio de um dispositive posicionador pref erivelmente 
robot izado, com o que o produto a receber a injegao, por 
exemplo o rotor de motor el^trico, pode ser facilmente 
posicionado. no interior do molde aberto, sendo assent ado 
na porgao de molde inferior por deslocamento axial 
descendente no interior das colunas axiais, 
35 independentemente da posigao angular em que se 
encontrarem as referidas colunas axiais da porgao de 
molde inferior. 
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Breve descrigao dos desenhos 

A invengao serS a seguir descrita com referenda aos 
desenhos anexos, nos quais: 

A figura 1 representa uma vista em corte vertical 
diametral simplificado de um molde de injegao na condigao 
aberta, com a porqjao de molde superior destacada para o 
recebimento de um pacote de laminas de ago no interior do 
molde, o qual apresenta o molde objeto da presente 
invencao ; 

A figura 2 representa uma vista semelhante a da figura 1, 
mas ilustrando o molde ainda aberto, mas com o pacote de 
ISminaa.; assentado na porgao de molde inferior; 
A figura 3 representa uma vista semelhante a da figura 2, 
mas ilustrando a porgao de molde superior em uma posigao 
de engate axial deslizante com os meios de- guia das 
colunas . axiais, mas ainda fora de suai; posigao de molde: 
fechado.ei com o bloco;im6vel da porgao-.'^de. molde inferior, 
estando deslocada axialmente para a !• posigao de mqldev 

aberto; - .-, . ; ■ .r . .. 

■■ • ■■ ■ - •.' • • • .^.-e 

A figura .,4. representa Tima:: vista semelhante- ^ da /figura-. 3,,^ 
mas ilustrando as porg6.es -de molde inferior e superior na'^ 
posigao de, molde f echadb ^ern torno do pacote- de Itminas;' e,i 
A figura- 5 representa. urna vista em corte transversal, 
tornado segundo a linha-y--V- na figura 1. , • 
Descricao detalh ada da configuracao ilustrada 
As figuras dos desenhos anexos ilustram o molde aplicado 
a um molde de injegao por centrifugagao, de uma gaiola de 
alumlnio incorporada a um pacote de ISminas de- um rotor 
de motor el^trico, sendo essa const rugao de rotor bem 
conhecida da t^cnica. Deve ser entendido, entretanto, que 
o molde em quest ao pode ser aplicado a moldes para 
injegao, por centrifugagao, de outras pegas que possam 
ser negativamente afetadas por desalinhamento entre as 
partes de molde durante a solidif icagao do metal injetado 
a quente. 

O molde ilustrado compreende uma porgao de molde inferior 
10 e uma porgao de molde superior 20, relativa e 
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axialmente deslocaveis entre posigoes de molde aberto e 
fechado, conforme sera descrito mais adiante. 
A porcpao de molde inferior 10 apresenta urn bloco basico 
11 que se prolonga para baixo, para ser inferior e 
giratoriamente montado em meios de mancal 3 0 axialmente 
distanciados entre -si e fixados em uma estrutura de 
maquina E, geralmente uma estrutura de maquina de injegao 
por centrifugagao. Uma porgao extrema inferior do bloco 
basico 11 projeta-se para alem dos meios de mancal 30, 
para recebei? uma polia 40 operativamente acoplavel, 
geralmente por atrito, a uma unidade de acdonamento nao 
ilustrada e.^dimensionada para produzir o ;.giro do bloco 
basico 11, em torno de seu eixo geometrico longitudinal, 
quando da centrif ugagao do metal f undido sendo vazado no 
15 interior do molde fechado. O bloco -.basico carrega uma. 

Vp'lur alidade r/ de colunas axiais 13, superiores e' 
^* perif ericas, d-.dnferior e rdgidamente fixac^as t ao bloco 
. 'basico 11 por (jualquer proc^s^o adec[uado, .tal como por* 
inser(?ao em -respectivos alojatrientos axiais exc§ntricos. 
2:0. -^r iia do bloco- .ibasico 11 e travamento axial por parafusos 
' : ^ -'lib. .V ,-r;, « ^' . ^ ^. i 

?-'/No exemplo iliustrado nas figUras e mostrada apenas uma. 
?-:*'eoluna axiar * 13 , apesar de serem provida^ • tres dessas • 
; •'■•'•ciolunas , igual o mutuamente- espagadas em 120", ' 
25 A por?ao de molde inferior 10 compreende ainda um bloco 
movel 12 que define, superiormente , uma cavidade inferior 
de molde 12a e que e deslizantemente montado nas colunas 
axiais 13, de modo a ser axialmente deslocado entre uma 
posigao de molde aberto, na qual se aproxima do bloco 
3 0 basico 11, e uma posiqrao de molde fechado, na qual se 
afasta do bloco bdsico 11. 

Conforme ilustrado, o bloco m6vel 12 ^ constantemente 
forgado para a posigao de molde fechado por agao de uma 
pluralidade de meios elasticos 50, geralmente em forma de 
35 molas helicoidais intercaladas e paralelas colunas 
axiais e tendo um extremo inferior assentado em 
respective alojamento 11c provide no bloco basico 11 e um 



extreme superior assentado contra o bloco m6vel 12. Os 
meios elasticos 5 0 sao pref erivelmente montados em torno 
de respectivas hastes axiais 51 inf eriormente fixadas ao 
bl oco basico 11 e transpassando o bloco movel 12 , para 
5 terem seu extreme superior incorporando uma cabega 
alargada 52 que opera' como batente limitador de 
deslocamento maximo do bloco movel 12 para longe do bloco 
basico 11, por agao dos meios elasticos 50 e quando o 
molde se encontrar aberto, com a porgao de molde superior 

10 20 destacada e .pre'parado para receber o pacote dev. laminas 
PL em seu interior, conforme ilustrado nas figura^l e 2. 
Conforme desoristo em relagao Bls colunas axiai^a 13, os 
meios elasticos 50 sao geralmente em numero die tr§s, 
arranjados segundo o mesmo alinhamento circular das 

15 colunas axiais 13 e tambem circunf erencialmente espagados. 
entre: si em 120% apesar de as figuras dos desenhos 
ilustrarem apen^scumj meio elastibb '50 e uma :refepectiva 
heiste • axial 51. / • : * i 

A- :porgao de molde superior 20 dkfine/ . .inf eriormente; uma... 

2 0 cavidade superior - de molde 20a; a- . ser operativamente . 

assoc.iada a ' cavidade inferior de molde 12a quando do 
•fechamento do molde, para definii^) . um plenum a*: ' ser 
pteenchido com o metal liquido. >-No'.exemplo ilustrado, as 
• cavidades superior -20a, e infeirior 12a do molde sao 
25 respectivamente associadas as duas faces extremas opostas 
do pacote de laminas PL de um rotor de motor eletrico, 
conforme ilustrado na f igura 4 . 

Na conf iguragao ilustrada, o molde compreende ainda um 
meio impulsor 60, acionado pneumaticamente ou por 

3 0 qualquer outro modo adequado, compreendendo uma haste 

alongada 61 transpassando, axial e deslizantemente, o 
bloco basico 11 e o bloco m6vel 12 da porgao do molde 
inferior 10, . dita haste alongada 61 apresentando um 
extreme superior provide de uma flange anelar 62 
35 assent avel contra a regiao central da cavidade inferior 
de molde 12a e um extreme inferior provido de meios para 
acoplamente a um dispositive acienador qualquer, nao 



ilustrado, capaz de promover o deslocamento axial 
seletivo da haste alongada 61 atraves da porgao de molde 
inferior 10. O extreme superior da haste alongada 61 
incorpora ainda um prolongamento axial 63, disposto acima 
5 da flange anelar 62 e projetado para encaixar-se no 
interior do furo central do pacote de laminas PL, para 
ocupar, de modo jus to e completo, o espago definido pelo 
referido furo, impedindo a entrada de metal liquido nessa 
regiao do pacote de ISminas PL. 

10 Conforme ilustrado na .figura 1, estando o molde abe.rtp e 
a porgao de molde superior 20 destacada, o disposifcd.vo 
impulsor 60 tem sua, haste alongada 61 desloGada 
axialmente para cima, para uma posigao de carga e 
descarga, permitindo que um pacote de laminas PL seja 

15 .encaixado, de modo justo, mas facilmente: liberSvel, era 
torno .do prolongamento axial 63 da haste :jalongada 61., 
Em seguida, a haste:- al-ongada 61 e deslocada axialme^l]b^^ 
para b.^ixo, para a posi.gao ilustrada na. 'f igura 2, na qual. 
a flange i anelar 62 e .a'ssehtada sobre .!o, bloco movel 12- :da 

20 porgao; d^;::. molde inferior - 10 e a f aceliext^ema inferior \do 
pacote- :de vl.aminas' PL e assentada na cavidade inferior ;de; 
molde^:i2a:.:^. ? v--,.i'r , • .. 

Estando ,q.^.: pacote de * laminas PL pcpsiqipnado sobre a 
cavidade - inferior de molde 12a, impulsor - 60. e acionado no 

25 sentido do deslocamento descendente da haste alongada 61 
cuja flange anelar 62 provoca um correspondent e 
deslocamento descendente do bloco m6vel 12 da por?ao de 
molde inferior 10, comprimindo os meios el^sticos 50 e 
deslocando o referido bloco m6vel 12 com a cavidade 

3 0 inferior de molde 12a para a posiqao de molde aberto 
ilustrado na f igura 3 . 

Estando o pacote de ISminas : PL posicionado sobre a 
cavidade inferior do molde 12 a uma condigao de molde 
aberto a porgao de molde superior 2 0 e deslocada, por 
35 qualquer dispositive adequado, nao ilustrado, para uma 
posigao verticalmente alinhada com a porgao de molde 
inferior 10 e disposta acima das colunas axiais 13, para 
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ser entao deslocada axialmente para baixo, para ter 
porgoes de sua superflcie lateral contactando respectivos 
meios de guia 14 provides nas colunas axiais 13, mais 
especif icamente em uma porcpao extrema superior das 
colunas axiais 13, conforme ilustrado na f igura 2 . 
Para que a porgao de molde superior 2 0 possa ser correta 
e seguramente acoplada as colunas axiais 13, essas 
flltimas sao providas, cada uma, de um meio de trava 15 
que pode tomar a forma de um pino radialmente projetante 
da respectiva coluna axial-' 13 e que e encaixado em um 
meio receptor de trava 25 r-provido na superflcie lateral 
da porgao de molde superior 20 e que, na configuragao 
ilustrada toma a forma de uma ranhura superficial 
apresentando um trecho axial, que recebe o meio de trava 
15 quando do deslizamento axial da porgao . de raolde 
superior 2,0. nos meios de t.guia 14, e um curto trecho' 
circunf ereiicial' que recebe ' o meio de trava., 15 quando a 
porgao de iodide superior 2 0/; estando na pdsii?5p. :de molde 
fechado, e V^submetida a um certo giro em torncj ,^de . seu eixo. 
geometrico,; ••.O*: ^encaixe ,do meio de . trava, ; IS: /: no trecho* 
circunferencialy do meio receptor de travai 25 -prove . o' 
travamento: axial; da porgao de molde superior' 2 0 nas 
colunas axiais- 13 em uma posigao de molde i^f echado . 
Deve ser^ observado que o deslocamento axial' i/descendente 
da porgao de molde superior 2 0 ao longo dos meios de guia 
14 pode ser limitado por meios de batente provides nas 
colunas axiais 13. Na configuragao ilustrada, os meios de 
batente sao definidos pelos proprios meios de trava 15 ao 
alcangarem o extreme superior do trecho axial dos meios 
receptores de trava 25. Entretanto, podem ser provides 
outros arranjos para os meios de batente como, por 
exemplo, a limitagao do deslocamento descendente do 
pr6prio dispositive responsavel pela movimentaqjao da 
porgao de molde superior 20. 

Apos a obtengao do travamento da porgao de molde superior 
20, o meio impulsor 60 e novamente acionado para liberar 
o bloco movel 12 da porgao de molde inferior 10 a 
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deslocar-se axialmente para cima, por agao dos meios 
elasticos 50, provocando o assentatnento do pacote de 
laminas PL na cavidade superior de molde 20a, conforme 
ilustrado na f igura 4 . 
5 Apos a injegao do metal llquido atraves da porcjao de 
molde superior 20 e da solidif icagao sob'- centrifugagao, o 
molde e aberto de acordo com uma sequencia inversa de 
movimentos, os quis se iniciam com o deslocamento da 
cavidade inferior de molde 12a para baixo, contra a agao 
10 dos meios eldsticos 50 e por meikD do acionamento do meio 
impulsor 60. 

Para garantir um certo afastaraento minimo entre as duas 
cavidades de molde 12 a, 2 0 a quando nao ocorrer o 
carregamento de um pacote de laminas PL, as colunas 

.15 axiais 13 podem carregar um espagador 70, por exemplo, na 
forma de uma luva.. tubular disposta entre o bloc6\m6yel 12 
e;:os> meios de t±ava, 15 e a ser assentada contEaj as duas 
porgoes de mo.ide - quando elas- alcangarem. ^raim/;? certo 
afastamento minimo .maior do que aquele correspon.d3ehfce as 

20 .. respect ivas posigoes :de molde fechado. u .. 

Apesar de -a invengao-- ter sido ^particularmente /mos'trada e 
descrita com r^fer!exicia a sua conf iguragao . prefer ida, 
deve- ser entendido por aqueles ' conhecedores da ^;t'ecnica 
que -varias alterag;aes -na forma e em detalhes .podem. ser 

25 feitas sem que se afaste do espxrito e do escopo de 
protegao da invengao. 
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REIVINDICACOES 

1. Molde de injegao por centrifugagao, caract er i zado pelo 
fato de compreender : uma porgao de molde inferior (10) 
tendo urn bloco basico (11) inferior e giratoriamente 

5 ttiontado em meios de mancal (30) fixados em uma estrutura 
de maquina (E) , uma pluralidade de colunas' axiais(13) 
perif ericas e superiormente fixadas ao bloco basico (11) 
e um bloco movel (12) definindo uma- cavidade de molde 
inferior (12a) e sendo montado deslizantemente nas 

10 coluna-is axiais (13) , de modo a ser kkialmente deslocado 
entre tima posigao de molde aberto e uma posigao de molde 
fechada-, meios elSsticos (50) assentados no bloco basico 
(11) e forgando constantemente o bloco movel (12) para a 
posicpao de molde fechado; um meio de trava (15) montado 

15 em cada coluna- axial (13); e uma porgao de molde superior; 
(2 0) a^i^ser destacavel-lnente assent ada nas colunas astiais ■ 
(13)' e'-'nelas f ixadaf> pelos meios de '-tr^va (15) e# :iuma 
posigab de molde fechado:-* 

2. Molde, de acordo Gomv-.;a. reivindicagao "l, c air a c t e rd-z^do 
20 pelo fato de cada coluria -axial carre^ar um meio de^-gui'a. 

(•14)- -para receber ; ^Vipor deslizamento axial , ^'^ ^ ti'mk.: 
correspondent e porga6' :defi>^'superf icie externa da porgao -db '. 
molde ■ superior (20) . '>'-■ ' ^r,- v'->.- 

3. Molde, de acordo ;com[ va^ reivindicagao • 2 , caracterizado ^ 
25 pelo fato de cada ' meio de guia (14) ser definido por um 

chanfro extreme e radialmente interne da respectiva 
coluna axial (13) . 

4. Molde, de acordo com a reivindicagao 2, carac t er i zado 
pelo fato de cada colunas axial (13) carregar um meio de 

30 batente (15) para limitar o referido deslizamento axial 
da porgao de molde superior (2 0) e definir sua posigao de 
molde fechado. 

5., Molde, de acordo com a reivindicagao 4, carac teri zado 
pelo fato de cada meio de batente (15) ser definido por 
35 um respective meio de trava (15) . 

6. Molde, de acordo com a reivindicagao 2, carac teri zado 
pelo fato de a porgao de molde superior (20) ser provida 
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de um meio receptor de trava (2 5) a ser engatado pelo 
meio de trava (15) de uma respectiva coluna axial (13) 
quando a ' porgao de molde superior (2 0) e deslizada 
axialmente nos meios de guia (14) ate a posigao de molde 
5 fechado e ligeiramente girada em torno de seu eixo 
geometrico. 

7. Molde, de acordo com a reivindicagao 6, caracterizado 
pelo fato de cada meio de trava (15) compreender um pino 
projetando«-se radialmente da respectiva , coluna axial 
10 (13), sendo.\.:.cada. meio receptor de trava (25j) definido por 
uma ranhura.v.provida na super ficie externa^, .da porgao de 
molde supe:5ior (20) e apresentando um tr^ho axial, que 
recebe o meio de trava (15) quando do deslizamento axial 
da porgao de molde superior (20) nos meios de guia (i4) , 
15 e um ^curto trecho circunf erencial cjue recebe o meio de 
V trava (15) .quando do ligeirp. giro da^ porgao de molde. 
superior (20.);.. i . " . 

..' 8; Molde, de acordo com a/.^reiyindicagao 1,- caoract eri zado ]: 
, .pelo fato de ;compreende'r,.,. ainda um meio .impulsor. (60) ,. 
.20;' ^ ..operativamente associado a,.estrutura de maquina (E) e ao. 
: :.-bloco ;m6ver •■,(.12 )• e seletivajnriente acionado para deslocar O; 
r:*.. bloco movel. .(12) para a ppsiqap de molde abertO;, contra a. 
i. apao dos meios ; elasticos (^50). ... , . . . 

•:.i.9- Molde, de acordo .com.-.a. ^relyindicapao 8, caracterizado. 
25 pelo fato de o meio impulsor (60) compreender uma haste 
alongada (61) transpassando, axial e deslizantemente, o 
bloco bSsico (11) e o.bloco m6vel (12) da porgao de molde 
inferior (10) , dita haste alongada (61) tendo um extreme 
superior provide de flange anelar (62) assentavel contra 
30 a regiao central da cavidade inferior de molde (12a) e um 
extreme inferior acoplado a um dispositive acienador para 
deslocar seletiva e axialmente a haste alongada (61) . 
10. Molde, de acordo com a reivindicagao 9, caracteri zado 
pelo fato de o extreme superior da haste alongada (61) 
35 incorporar ainda um prolongamento axial (63) sobre o qual 
e encaixado, de mode justo, um pacote de laminas (PL) do 
rotor de um motor eletrico. 



11. Molde, de acordo com a reivindicagao 1, carac t er i zado 
pelo fato de cada coluna axial (13) carregar um espagador 
(70) simultaneamente assentavel contra as duas porgoes de 
molde (10, 20) quando elas alcangam um certo afastamento 
mlnimo maior do que aquele correspondent e as respectivas 
posigoes de molde fechado. 
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RESUMO' 

^^MOLDE DE INiTEQAO POR CENTRIFUGAgAO" , compreendendo uma 
porgao de molde inferior (10) tendo um bloco basico (11) ^ 
inferior e giratoriamente montado em meios de mancal (30) 
•5 f ixados em uma estrutura de mlquina (E) , uma plural idade 
de colunas axiais (13) perif ericas e superiormente 
fixadas ao bloco bSsico (11) e um bloco movel (12) 
def inindo uma :cavidade de molde inferior (12a) e sendo 
montado deslizaritementenas colunas axiais (13) , de rriodo 
10 a ser axialmente deslocado entre uma posigap de molde 
aberto e uma pbsigao de molde fechado, meios elasticos 
(50) assent ados no bloco bSsico (11) . e forgando 
constantemente' o bloco movel (12) para a posi<?ao de molde 
fechado; um meio impulsor (60) operativamente associado a 
15 estrutura de maquina (E) e ao bloco movel (12) . .e - 
e.' seletivamente"' acionado para deslocar o bloco ' -movel (12) 
;./para a posigabvc^e. molde aberto,- contra a .agab; dos meios 
-elasticos (50)f- um meio de jtrava (15)' montacio ;em cada 
;:'/cqiLuna axial' (13.);:- e uma porgao .de . molde superior (20) a 
20 : s:er destacavelmente assentada. nas colunas axiais (13) e 
....^ 'ne^as. fixada . pelos.- meios de tr.ava.. (15) em .uma posigao de 
molde fechado. 
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